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Taisyklésir metodai

Rekomendacijos glazar os naudojimui

Glaziros keramikai sudarytos iS specialios digb sumalto stiklo papildytos kaolinu, pigmentaisZomaisiais
oksidais, kietinimo ir kitais priedais. Jos skirteeramikos pavirSiaus apdailai, siekiant uZtikrinindaruryg,

padidinti chemifir mechanif atsparum ir Zinoma pagerinti estetines savybes (spalvirgguyskuny, blizges ir

kt.). Glaziros Siluminis pitimosi koeficientas turi atitikti keramés Suks pktimosi koeficiens, kad glazra

nesuteikinétu ar glaziruotas gaminys nesuskjlt Batina pasirinkti gladra atsizvelgiantj norimg kepimo
temperaira, kuri priklauso nuo naudojamos molio raas

Pakavimasir sandéliavimas

Glaziros yra tiekiamos sausos, miltelpavidalu, metalo statése, popieriniuose ar PVC maiSuose, priklausomai
nuo uzsakyto kiekio. Sausos diazs saugojimo laikaséna ribojamas, tik titina laikyti sausoje vietoje, apsaugoti
nuo glyc¢io su dullemis ir purvu. ParuoSta, sumaisSyta su vandeniutgéamegali lati laikoma ilgg laika, kadangi
glaziros sudtyje réra konservang

Darbo metodai

PrieS naudojant, saugllazirag reikia sumaisyti su vandeniu iki tirStos réaskuri véliau atskiesite iki reikiamo
tirStumo. Patartina leisti glarmi kui laikg pastoeti, po to perkosti per tamksiet. TirStumas priklauso nuo
glaziravimo metodo ir Suls jgeriamumo. Poringos Sek greitai sugeriafios vandejy dengiamos skystesne,
daugiau praskiesta glaa. Kiekviery karty, gladira rekomenduojama iSbandyti: skirtingo tirStumo, dengy
skirtingu storiu ir iSdegti panaSiomiglggomis, kuriomis bus degami dirbiniai. Gtans padengimo storis tiy
bati iki 1 mm, tuo tarpu nepermatomos (gerai dengj@s) glaziros, dengiamos storesniu sluoksniu nei skaidrios
glaziros. Siekiant sumazinti négima ir suminkstinti glaaros takum rekomenduojama naudoti elektrglits 040
18, jpilant 1-2 mlj 1 kg sauso miSinio. Glams gali iti maiSomos tarpusavyje, siekiant iSgauti pagemiaus
atspalvius arba meninius efektus. Glamjamas gaminys turitti Svarus, neriebaluotas, nedttis, kitaip degimo
metu glagra Siose vietose susitrauks. Kas &gmtieS glagravimg glaira reikia gerai iSmaiSyti ir perkosti. Degant
poringos Suks biskviy, jprastai, degimo tempertat yra 50°C aukStegmei glaZiros degimo temperata. [prast)
keramikos masi biskvito degimo temperatta yra apie 800-900 ° C. Kai kuriais atvejais gtazyra dengiama ant
nekeptos mas ir gaminys degamas tik vigrkarg. Kad hity sudaryta vienodo storio danga, galimi keli
glaziravimo kudai: pylimas, purSkimas, nardinimas,. Naudojantakespalvas gaminiai galiab dazomi teptuku.
Nugladiruoti gaminiai prieS degimturi bati gerai iSdzZiovinami. Degimo tempeiiga privalo atitikti glaziros
specifikacija. Degant glara maZesgje temperatroje nei reikalaujama, ji tampa matjrsiurksti, nesusilydZiusi, o
perdegta nuiga ar susigeriasSule.

Dar by sauga

Spalvoty glaziry sudktyje gali kiti pavojingy medziag, tokiy kaip sunkieji metalai. Dirbant su glammis
turinciomis pavojingy medziag ir priedy batina vadovautis nurodymais es@is saugos duomenlapuose.
Ypatingas dmesys tuty bati skiriamas dirbant su glammis, sudtyje turintiomis Svino oksid (pazynetos
kataloge ir ant pakués). Dirbant privaloma laikytis higienos nogm

Tikrinimasir bandymas

Kiekviena pagaminta nauja produkcijos partija yikainama technias kontroés departamento, pagal nustatyt
tvarkg. Bandymo parametrai yra: malimo smulkumas (siétatis 0063 mm), dmgme, pavirSiaus iSvaizda ir
spalvos nuokrypis nuo standagn(remiantis iSdegtais pavyzdZziais). Pareikalavateigsime glazros atitikties
sertifikag.



